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waren keramische Werkstoffe ein
stetiger Begleiter in der

Anwendungstechnologie

Grundlage der industriellen Revolution
im 16. Jhd.

keramische Isolatoren losten erste
Probleme der entstehenden
Elektrotechnik



- Abspritzen mit Wasserstrahl
und Aufschlammen zu
,2ochlicker®, welcher gereinigt
und gesiebt wird

- Abbau von Hand oder mit
einem Presslufthammer

- Sprengungen



» wasserhaltige Aluminiumsilikate

Hauptbestandtelile :

o it (KO,65A|2AIO,65Si3,35010(OH)2 )
Montmorillonit (Alz[(OH)2/Si4O10]*nH,0)
Kaolonit (AI4[(OH)8‘Si4010]



* hohe Standfestigkeit beim Brennen

» geringe oder keine Verfarbung des
Endproduktes



Glimmer

Entfernung letzterer Bestandteile durch
Schlammen

Mischung Kaoline unterschiedlicher Herkunft

Zugabe von Plastifizierungsmittel zum Verbessern
des Giel3verhaltens




ichte (g/cm : is 2,
Glanz erdig

s oS .
1

ransparenz undurchsichtig




gemahlener Kalkstein eingesetzt

« Schamotte ist ein Magerungsmittel, das die
Porositat erhnoht und die Trocknungs- und
Brennschwindung reduziert

 Magnesiummineralien verleinhen eine hohe
Temperaturwechselbestandigkeit



* Unterteilung in drei Gruppen:
- Alkalifeldspate

- Plagioklase

- Ternare Feldspate
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wird die
gewunschte
Form festgelegt



- Plattentechnik
- Drehpressen
- Gusskeramik



Rlssblldung

Die drei Stadien des Trocknens
 Lederhart

* Lufttrocken

* Brennrelf
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* Aufschmelzen des Feldspates bei 950°C
 die Alkalioxide gelangen in die Masse

* hochviskose Schmelze bildet sich -> Zahigkeit
nimmt zu
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Brennprozess

Eigenschaften:

« wasserdicht

* |eicht zu reinigende Oberflache
» dekorative Gestaltung moglich

« Glasuren konnen farbig oder
transparent



* unter reduzierender Brennatmosphare
fuhrt ein Eisenanteil zu araublauen

l AW N 1WA W Wi |

Farbtonen



grolde Harte
Korrosionsbestandigkeit
geringe thermische Ausdehnung
niedrige Dichte

hohe mechanische Festigkeit, allerdings
verbunden mit niedriger Bruchzahigkeit

Formstabilitat



www.uni-saarbrucken.de
www.fh-koblenz.de
http://www.keramverband.de/keramik.html

www.old.uni-
bayreuth.de/departments/ddchemie/umat/keramik/keramik.htm

Grundlagen der Technologie der Keramik (H. Stern)
Werkstoffe, Gantner - Verlag



